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Br. DSM 195/12
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Naruéilac:

Zahtev/Ponuda/Ugovor:
Sadrza;j:

lzvestaj odobrio:

Beograd, Oktobar 2012 godine

Proizvodnja i impregnacija zeleznickih pragova
(bukovih i hrastovih) kreozotnim uljem WEI
tipa C.(EN 13 991)

IMPREGNACIJA d.o.0. BEOGRAD
Bulevar Mihajla Pupina 117

Ogranak Ciéevac.
Ulica Karadordeva br. 58

br. 41-725/696  od 02.10.2012 god.
Ukupno 10 strana od ¢ega 2 kao prilog.

Laboratorija za drvo i sintetitke materijale
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OPSTI PODACI
Predmet ispitivanja:

Proizvodnja i impregnacija Zeleznitkih pragova (bukovih i hrastovih) kreozotnim
uliem WEI tipa C. (EN 13 991)

Proizvodac:

IMPREGNACIJA d.o.0. BEOGRAD
Bulevar Mihajla Pupina 117
Ogranak Cic¢evac.

Ulica Karadordeva br. 58

Datum uzorkovanja:

11.10.2012 god.Zapisnik o uzorkovanju LZ DSM 259 br. 029 /12 od
11.10.2012 god.

Koli¢ina uzorka :

Predstavnici Instituta Grujica Novakovié i Stevan Zotovié¢ su izvrsili
11.10.2012.god pregled i potrebna merenja-ispitivanja proizvodnje i impregnisanja
Zeleznickih pragova kreozotnim uljem WEI tipa C (EN 13 991)

u preduzecu IMPREGNACIJA d.o.o BEOGRAD - Ogranak Ci¢evac.

Datum pocetka ispitivanja:

11.10.2012 god.
Ispitivanje izvrsili:

Novakovi¢ Grujica dipl.ing.
Zotovi¢ Stevan dipl. ing.

Datum izdavanja izvestaja:
15.10.2012 god.

IZVESTAJ O ISPITIVANJU Strana 2/8
Br. DSM 195/12




UME

M5 HHCTUTYT UWMC R4

BEOMPRA

1.8

1.8.1
1:8.2
1.8.3
1.8.4
1.8.5
1.86
1.8.7
1.8.8
1.8.9
1.8.1
1.8.1

Obim i metode ispitivanja:

U cilju ispitivanja kvaliteta proizvodnje i impregnacije zeleznickih pragova (bukovih
i hrastovih) kreozotnim uljem WEI tipa C (EN 13 991), na osnovu zahteva
Narucioca ispitano je sledece:

Ispitivanja pre impregnacije (prijem, skladi$tenje i kontrola u preduzecu)
Prirodno susenje.

Dekslanje.

Provera kvaliteta i vlaznosti pragova.

Ispitivanje impregnacionog sredstva.

Provera postupka impregnisanja pragova (kompletno pracenje jedne Sarze).
Provera kvaliteta impregnisanja.

Montaza kolosecnog pribora .

Oznacavanje.

0 Prijem montiranog praga.

1 Odprema.

Ova ispitivanja propisuju vise odgovarajuc¢ih vaze¢ih SRPS, DIN i SRPS EN
standarda:

SRPS EN 13145:2010 Primene na zeleznici-Kolosek-Drveni pragovi za kolosek i

skretnice.

SRPS D.D1.020 :1982  Drveni zeleznicki pragovi.Tehnicki uslovi.

SRPS D.D1.021 :1962  Zeleznicki pragovi za skretnice.

SRPS D.D1.022 :1987  Zeleznicki pragovi za mostove.

SRPS EN 335-1:2009  Trajnost drveta i proizvoda na bazi drveta-Definicija klasa

upotrebe-Deo 1 : Opste.

SRPS EN 350-2:2009  Trajnost drveta i proiozvoda na bazi drveta-Prirodna trajnost

masivnog drveta-Deo 2: Uputstvo o prirodnoj trajnosti i

podesnosti za tretiranje izabranih vrsta drveta znacajnih za
Evropu.

SRPS EN 351-1:2009  Trajnost drveta i proizvoda na bazi drveta-Zasti¢eno masivno

drvo-Deo 1:Klasifikacija prodiranja i zadrzavanja preparata.

SRPS EN 599-1:2010  Trajnost drveta i proizvoda na bazi drveta-Efikasnost preventivnih

sredstava za zastitu drveta koja je odredena bioloskim
ispitivanjima-Deo 1: Specifikacija sa klasama upotrebe.

SRPS EN 844-3:2005  Oblo drvo i rezana grada.Terminologija.Deo 2:0psti termini koji

se odnose na rezanu gradu.

SRPS EN 844-7:2004  Oblo drvo i rezana grada.Terminologija.Deo 7:Termini koji se

odnose na anatomsku gradu drveta.

SRPS EN 844-9:2005  Oblo drvo i rezana grada.Terminologija.Deo 9: Termini koji se

odnose na karakteristike rezane grade.

SRPS EN 844-10:2004 Oblo drvo i rezana grada.Terminologija.Deo 10: Termini koji se

odnose na promenu boje i nedostatke prouzrokovane gljivama.

SRPS EN 844-11:2004 Oblo drvo i rezana grada.Terminologija.Deo 11: Termini koji se

odnose na ostecenja od insekata.

IZVESTAJ O ISPITIVANJU Strana 3/8
Br. DSM 195/12




UME  IMS MHETUTYT LUMC RA
BEOrPRA

SRPS EN13991:2008  Derivati pirolize uglja-Ulja na bazi katrana uglja:kreositi-
Specifikacije i metode ispitivanja.

SRPS EN 1014-1:2012 Sredstva za zastitu drveta-Kreozot i drvo tretirano kreozotom-
metode uzimanja uzoraka i analiza.
Deo 1: Postupak za uzimanje uzoraka kreozota.

SRPS EN 1014-2:2012  Sredstva za zagtitu drveta-Kreozot i drvo tretirano kreozotom-
metode uzimanja uzoraka i analiza.
Deo 2: Postupak za dobijanje uzoraka kreozota iz drveta
tretiranog kreozotom radi naknadne analize.

SRPS EN 1014-3:2012 Sredstva za zastitu drveta-Kreozot i drvo tretirano kreozotom-
metode uzimanja uzoraka i analiza.
Deo 3: Odredivanje sadrzaja benzo(a)pirena u kreozotu.

SRPS EN 1014-4:2012  Sredstva za zastitu drveta-Kreozot i drvo tretirano kreozotom-
metode uzimanja uzoraka i analiza.
Deo 4: Odredivanje sadrzaja fenola koji se ekstrahuju u vodi iz

DIN 68811:2007-01 Impragnirung von Eisenbahnschwellen aus Holz mit Kreosot.
(Steinkohlenteerdl).

SRPS D.T4.061 :1969 Impregnisanje Zelezni¢kih pragova po prostoj Ripingovoj metodi.

SRPS D.T4.062 :1969 Impregnisanje Zeleznickih pragova po dvostrukoj Ripingovoj
metodi.

SRPS D.T4.063 :1969 Impregnisanje Zeleznigkih pragova pPo pobolj$anoj dvostrukoj
Ripingovoj metodi.

SRPS D.T4.020 :1982 Impregnisanje Zelezni¢kih pragova za Zeleznicke i industrijske
pruge.

SRPS EN 13183-2:2005 Sadrzaj vlage u komadu rezane grade.
Deo 2: Procena metodom ele ktri€nog otpora.

SRPS EN 13183-1:2005 Sadrzaj vlage u komadu rezane grade.
Deo 1: Odredivanje metodom su8enja u susnici.

1.9  Merna i regulaciona oprema

1.9.1 Termohigrometar za merenje temperature povrsine i fluida kao i viaznost
materijala i vazduha ( sa termootpornim,kapacitivnim i konduktometrijskim
senzorima "GANN" Nemacka tip RTU 600.

1.9.2  Merna traka u kudistu opsega 0 do 5m serijski broj M24.
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REZULTATI ISPITIVANJA
Prijem, skladistenje i kontrola u preduzeéu:

Pragovi (bukovi i hrastovi) se izraduju od deblovine zimske seée.Pravilnog su
oblika.lzraduju se po merama datim u standardima SRPS EN 13145;

SRPS D.D1.020;SRPS D.D1.021i SRPS D.D1.022. Dimenzije su sa nadmerom
koja ¢e se nakon prosusivanja i dorade svesti na standardnu meru.

Prijem pragova se vrsi u preduzecu od strane magacionera kvantitativno. Kvalitativni
prijem se vrsi na masini za klamovanje. Tu se prag doraduje na jednaku duZinu po
pomenutim standardima i klasira. Na ¢elu pragova se na istoj masini utiskuje metalni
omega profil (klamer) ili nazubljena ploé¢a.

Prirodno susenje

Pragovi se nakon prijema u preduzecu slazu u vazdusna vitla (slozajeve). PoloZaj
stovarista za odlaganje — vazdu$no prosus$ivanje pragova je takav da omoguéava
stalno strujanje vazduha. Podloga je asfaltirana , ravna &ista i ocedna.U krugu
preduzeca se nalaze tri Zeleznicka koloseka koji pored ostale mehanizacije
omogucavaju laku dopremu, manipulaciju i odpremu pragova. Pragovi se slazu
odvojeno po duzinama, presecima, klasama i vrsti drveta. Nagin slaganja u vitlu je
definisan u standardu SRPS D.T4.020. u cilju pravilnog su$enja.Vodi se raduna i
oznacCava vreme slaganja u slozaj. Pragovi se prirodno su$e dok se ne dostigne
vlaznost od 22 do 30 % odnosno tezinski: od 650 kg/m*® do 830 kg/m® za bukove
pragove i od maksimalno 900 kg/m® za hrastove pragove.

Dekslanje

Pre procesa impregnacije , na masini za dekslanje se blanjanjem poravna povréina
praga a busilicom izbuse tirfonske rupe na kojima ¢e se kasnije montirati kolose&ni
pribor.Bukovi pragovi uvek prolaze fazu blanjanja — ravnanja povrsine u zoni lezista
Sina.Samo busenje tirfonskih rupa na zahtev kupca moze se uraditi i pre ugradnje.
Isovremeno se na pragu u sredidnjoj zoni donjeg leZista praga busi 6 do 8 rupa
(takozvane difuzne rupe). Njihova uloga je bolja prodornost ulja u prag.

Provera kvaliteta i vlaznosti pragova pre impregnacije

Pri samoj doradi na deksl masini vr8i se ujedno i kontrola kvaliteta pragova prema
zahtevima pomenutih standarda. Pragovi koji nisu zadovoljili kriterijume standarda se
odbacuju.Kvalitetni pragovi se automatski slazu na vagonete i odlaze na "belu" vagu
radi provere zaperminske mase a samim tim se odreduje i stepen prosusenosti
pragova.

Vlaznost pragova se odreduje i pomocu elektriénog viagomera.

Proverom vlaznosti vlagomerom"GANN RTU 600" utvrdena je prose¢na vlaznost od
22% do 30%. Isti procenat vlaznosti je dobijen merenjem vlage vlagomerom koji
poseduje IMPREGNACIJA d.o.0. BEOGRAD —-Ogranak Ciéevac. Ukoliko vlaznost
nije zadovoljavajuca ili se zbog drugih razloga pragovi ne mogu odmah impregnisati,
moraju se ponovo sloZiti u vitlove zbog prosusivanja.
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2.5 Ispitivanje impregnacionog sredstva

Sredstvo za impregnaciju kreozotno ulje WEI tip C (EN 13991) se nabavlja direktno
od proizvodaca "RUTGERS", Nemacka. Sredstvo je ispitano od ovlaséenih
ustanova iz Nemacke ¢ije sertifikate i tehnicka uputstva poseduje IMPREGNACIJA
d.0.0. BEOGRAD - Ogranak Ciéevac.
Pored navedenog sertifikata i tehniCkog uputstav IMPREGNACIJA poseduje i :
* Bezbednosni list prouzvodaéa ulia RUTGERS.
* Resenje agencije za hemikalija Republike Srbije o upisu zastitnog sredstva u
privremenu listu biocidnih proizvoda (broj 532-01-1035/2010-03 od 8. Juna
2011 godine).

2.6 Provera postupka impregnisanja

U toku ispitivanja vrena je impregnacija bukovih pragova Sarza br.43 i
pripremana je $arza 44.

Pragovi su sloZeni na vagonete &ija se tezina meri,a preko zapreminske mase
izraCunavamo % vlage u pragovima.

Postupak impregnacije bukovih pragova kreozotnim uljem WEI tipa C.(EN 13 991)
odvija se u skladu standarda SRPS D.T4.062 i DIN 68 811.

Vodi se dnevnik impregnacije gde se unose svi bitni podaci definisani standardom.
Kontrola samog procesa impregnacije vréi se i belezi pomocu registar aparata koji
registruje pritisak,vakum, i temperaturu. Pored toga na grafiku se upisuje broj
Sarze,datum, koli¢ina i potpis kontrolnog ovlasc¢enog lica.

Proces se odvija u nekoliko faza

-Punjenje kotla i zatvaranje.

-Stvaranje pritiska vazduha 0.5 do 4 bara

-Odrzavanije pritiska vazduha.

-Punjenje kotla zagrejanim uljem pod pritiskom vazduha.

-Podizanje pritiska na 8 bara.

-Odrzavanje pritiska.

-Ispustanje ulja iz kotla.

-Stvaranje vakuma od najmanje 0.8 bara.

-Odrzavanje postinutog vakuma.

-Stvaranje pritiska vazduha od 2.5 do 4.0 bara.

-Odrzavanje pritiska vazduha.

-Punjenje kotla za impregnisanje zagrejanim uljem pod pritiskom vazduha.
-Podizanje pritiska ulja na 9 do 10 bara.

-Odrzavanje pritiska ulja.

-Ispustanje ulja iz kotla.

-Stvaranje vakuma od najmanje 0.8 bara

-OdrZavanje vakuma.

-Otvaranje kotla za impregnisanje i vadenje pragova.

Odrzavanje pritiska se vr$i dok pragovi ne upiju propisanu koliéinu ulja.

Po zavr§enom procesu impregnacije (koji je u konkretnom slu¢aju trajao 12 sati)
pragovi se u vagonetima izvlace iz autoklava i odlaze na etaloniranu vagu za
merenje.Prose¢no upijanje ulja je 140kg/m® shodno vazeéim standardima.

Impregnisanje hrastovih pragova vréi se po standardu SRPS D.T4.061 i DIN 68811.
Prosecno upoijanje prema vzeéim standardima iznosi:40kg/m?.
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2.7 Provera kvaliteta impregnisanja

Pored provere tezine posle zavrsenog procesa impregnacije pomocu Preslerovog

svrdla vadeni su probni éepovi (izvrtci) radi utvrdivanja prodora impregnacionog
sredstva.

2.8 Montaza kolose&nog pribora

Ova montaZa se radi na zahtev kupca ili u preduzeéu ili u organizaciji kupca. U

konkretnom slucaju pragovi su odvezeni i slozeni u gusta vitla gde ¢e biti do
otpreme.

2.9 Oznacavanje

Pragovi se oznacavaju ekserima numeratorima. "IMPREGNACIJA d.0.0 BEOGRAD
— Ogranak Cic¢evac" ima $estougaoni oblik numeratora u koji je utisnuta godina

impregnisanja.
2.10 Prijem montiranog praga

Nakon svih operacija proizvodnje, impregnisanja pragova i montaze kolose€nog
pribora vrsi se kontrola uz obavezno prisustvo odgovo rnog
lica preduzeca. Pragovi koji nisu ispunili kvalitet se preklasiraju ili se odbacuju.

2.11 Odprema

Po nalogu komercijalne sluzbe vr$i se odprema u predvidenom terminu na
zahtevanu destinaciju.Transport se vri Zelezni¢kim prevozom ili kamionima.
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Centralna laboratorija za ispitivanje materijala
Beograd, Bulevar vojvode MiSi¢a 43

tel: (011) 26 50 322 fax: (011) 3692 772, 3692 782
www.institutims.rs

3. NALAZ

Na osnovu rezultata ispitivanja proizvodnje i impregnisanja Zelezni¢kih pragova
(bukovih i hrastovih) kreozotnim uljem WEI tipa C (EN 13991) potvrduje se
sledece:
Proizvodnja impregnisanih Zeleznickih pragova (bukovih i hrastovih) u preduzeéu
IMPREGNACIJA d.o.0o. BEOGRAD - OGRANAK CICEVAC
odvija se u skladu propisa i vazecih standarda za ovu oblast i ovu vrstu zastite
(SRPS EN 13145,SRPS D.D1.020,SRPSD.D1.021,SRPS D.D1.022,SRPS EN 335-
1,SRPS EN 350-2,SRPS EN 351-1,SRPS EN 599-1,SRPS EN 844-3.SRPS 844-
7,SRPS EN 844-9,SRPS EN 844-10,SRPS EN 844-11, SRPS EN 13991,SRPS EN
1014-1do4),DIN 68811,SRPS D.T4.061,SRPS D.T4.062,SRPS D.T4.063,SRPS
D.T4.020, SRPS EN 13183-1 | SRPS EN 13183-2
tako da proizvedeni pragovi mogu da se koriste za Zeleznicke i industrijske pruge.

Sastavni deo izvestaja DSM 195/12 iz oktobra 2012 je Nalaz

|zlozeni rezultati se odnose isklju¢ivo na ispitani uzorak. Ne preuzima se
nikakva odgovornost u pogledu verodostojnosti uzorkovanja osim ako je
izvrseno u prisustvu predstavnika Laboratorije. lzvestaj se ne sme
umnozavati, izuzev u celini, bez odobrenja Laboratorije za ispitivanje
materijala.

Beograd, 15.10.2012.godine
Prilozi : Fotografije 2 lista

Rukovodilac is itiva)nja

Stevan Zotovi¢, dipl.inz.
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Fotografije
Prilog uz izvestaj DSM 195/12



Pragovi pripremljeni za impregnaciju



Pragovi nakon impregnacije
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lzvrtak —provera prodiranja zastitnog sredstva



