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tipa C.
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OPSTI PODACI

Predmet ispitivanja:
Proizvodnja i impregnacija zeleznickih pragova (bukovih i hrastovih) kreozotnim
uliem WEI tipa C.

Proizvodac:

IMPREGNACIJA AD BEOGRAD -OGRANAK CICEVAC
ulica Karadordeva 58,

37 210 Cigevac.

Datum uzorkovanja:
08.12.2010 god.Zapisnik o uzorkovanju LZ DSM 259 br. 028 /10 od
08.12.2010 god.

Koligina uzorka:

Predstavnici Instituta Grujica Novakovié i Stevan Zotovi¢ su izvrsili
08.12.2010.god pregled i potrebna merenja-ispitivanja proizvodnje i impregnisanja
ZelezniCkih pragova kreozotnim uljem WEI tipa C u preduzeé¢u IMPREGNACIJA AD
BEOGRAD — OGRANAK CICEVAC.

Datum pocetka ispitivanja:
08.12.2010 god.

Ispitivanje izvrsili:
Novakovi¢ Grujica dipl.ing.
Zotovi¢ Stevan dipl. ing.

Datum izdavanja izvestaja:
24.12.2010 god.

Obim i metode ispitivanja:
U cilju ispitivanja kvaliteta proizvodnje i impregnacije ZelezniCkih pragova (bukovih
i hrastovih) kreozotnim uljem WEI tipa C, na osnovu zahteva Narucioca ispitano je
sledede:
Ispitivanja pre impregnacije (prijem, skladiStenje i kontrola u preduzecu)
Prirodno su$enje.
Dekslanje.
Provera kvaliteta i vlaZznosti pragova.
Ispitivanje impregnacionog sredstva.
Provera postupka impregnisanja pragova (kompletno praéenje jedne Sarze).
Provera kvaliteta impregnisanja.
Montaza kolosecnog pribora .
Oznacavanje.
0 Prijem montiranog praga.
1 Odprema.
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Ova ispitivanja propisuju vise odgovarajucih vazecih SRPS, DIN i EN
standarda i internih standarda JZS kao Sto su:

-SRPS D.D1.020 :1982
-SRPS D.D1.021 :1962
-SRPS D.D1.022 :1987
-SRPS D.T4.061 :1969
-SRPS D.T4.062 :1969

-SRPS D.T4.063 :1969
-SRPS D.T4.020 : 1982

-EN 13145 :2001
-JZS G3.015: 1976

Drveni zelezni€ki pragovi. Tehnicki uslovi.

Zelezniéki pragovi za skretnice.

Zelezniéki pragovi za mostove.

Impregnisanje Zelezni¢kih pragova po prostoj Ripingovoj metodi.
Impregnisanje zeleznic¢kih pragova po dvostrukoj Ripingovoj
metodi.

Impregnisanje Zzeleznikih pragova po poboljdanoj dvostrukoj
Ripingovoj metodi.

Impregnisanje zelezni¢kih pragova za zeleznicke i industrijske
pruge.

Evropska norma za zeleznicke pragove.

Impregnisanje sirovih bukovih pragova.

Pored napred pomenutih standarda nacin primene kreozotnog ulja WEI tip C za
impregnaciju drveta u cilju produzenja trajnosti drveta propisuje standard DIN 68
811:2007-01 Impregnacija sa kreozotnim uljem WEI tip C.

Vlaznost pragova se odreduje prema :
-SRPS EN 13 183-2:2005 Metod elektriénog otpora.
-SRPS EN 13 183-1:2005 Metoda susenjem u susnici.

- =
o O

Merna i regulaciona oprema
.1 Termohigrometar za merenje temperature povrsine i fluida kao i vlaznost

materijala i vazduha ( sa termootpornim, kapacitivnim i konduktometrijskim
senzorima "GANN" Nemacka tip RTU 600.
1.9.2 Merna traka u kucistu opsega 0 do 5m serijski broj M24.
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REZULTATI ISPITIVANJA

Prijem skladistenje i kontrola u preduzedu:

Pragovi (bukovi i hrastovi) se izraduju od deblovine zimske see. Moraju biti pravi i
pravilnog oblika. Izraduju se po merama datim u standardima SRPS D.D1.020,
SRPS D.D1.021i EN 13 145. Dimenzije su sa nadmerom koja ¢e se nakon
prosusivanja i dorade svesti na standardnu meru.

Prijem pragova se vrsi u preduzecu od strane magacionera kvantitativno i od strane
poslovode za pripremu proizvodnje i kontrolnog organa Zeleznice kada su pragovi
njihovo viasnistvo. Kvalitativni prijem se vrsi na masini za klamovanje. Tu se prag
doraduje na jednaku duzinu po standardu SRPS D.D1.020 i klasira. Na ¢ela pragova
se na istoj masini utiskuje metalni profil (klamer) koji moze biti u obliku slova"S" ili u
obliku perforirane nazubljene ploce.

Prirodno susenje

Pragovi se nakon prijema u preduzecu slazu u vazdusna vitla (slozajeve). PolozZaj
stovarista za odlaganje — vazdusno prosusivanje pragova je takav da omogucava
stalno strujanje vazduha. Podloga je ve¢im delom asfaltirana a manjim zasuta
Sljunkom, ravna Cista i ocedna.U krugu preduzeca se nalazi i Zelezni€ki kolosek koji
pored ostale mehanizacije omogucéava laku dopremu, manipulaciju i odpremu
pragova. Pragovi se slazu odvojeno po duzinama, presecima, klasama i vrsti drveta.
Nacin slaganja u vitlu je definisan u standardu SRPS D.T4.020 u cilju pravilnog
susenja.Vodi se racuna i oznacava vreme slaganja u slozaj. Pragovi se prirodno suse
dok se ne dostigne vlaznost od 22 do 25 %.

Dekslanje

Pre procesa impregnacije , na masini za dekslanje se blanjanjem poravana povr3ina
praga a busilicom izbu$e tirfonske rupe na kojima ¢e se kasnije montirati kolosecni
pribor.Bukovi pragovi uvek prolaze fazu blanjanja — ravnanja povrsine u zoni lezista
§ina.Samo busenje tirfonskih rupa na zahtev kupca moze se uraditi i pre ugradnje.
iIsovremeno se na pragu u sredi$njoj zoni donjeg lezista praga busi 6 do 8 rupa
(takozvane difuzne rupe). Njihova uloga je bolja prodornost ulja u prag.

Provera kvaliteta i vlaznosti pragova pre impregnacije

Pri samoj doradi na deksl masini vrSi se ujedno i kontrola kvaliteta pragova. Pragovi
koji nisu zadovoljili kriterijlume standarda se odbacuju.Kvalitetni pragovi se automatski
slazu na vagonete i odlaze na "belu” vagu radi provere zaperminske mase a samim
tim se odreduje i stepen prosusenosti pragova.

Vlaznost pragova se odreduje i pomocu elektricnog viagomera.

Proverom vlaznosti viagomerom"GANN RTU 600" utvrdena je prosecna vliaznost od
25% . Isti procenat viaznosti je dobijen merenjem viage vlagomerom koji poseduje
"IMPREGNACIJA AD BEOGRAD -OGRANAK CICEVAC". Ukoliko vlaznost nije
zadovoljavajuéa ili se zbog drugih razloga pragovi ne mogu odmah impregnisati,
moraju se ponovo sloziti u vitlove zbog prosusSivania.
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2.5 Ispitivanje impregnacionog sredstva
Sredstvo za impregnaciju kreozotno ulje WEI tip C se nabavlja direktno od
proizvodac¢a "RUTGERS", Nemacka. Sredstvo je ispitano od ovlagéenih ustanova iz
Nemacke Cije sertifikate i tehni€ka uputstva poseduje "IMPREGNACIJA AD
BEOGRAD - OGRANAK CICEVAC".

2.6 Provera postupka impregnisanja

Pragovi (U toku ispitivanja vrSena je impregnacija bukovih pragova Sarza br.69)
su sloZeni na vagonete koji se mere,vagaju kako bi dobili njihovu tezinu a preko
zapreminske mase izraCunavamo % vlage u pragovima.
Postupak impregnacije bukovih pragova kreozotnim uljem WEI tipa C, odvija se u
skladu standarda SRPS D.T4.062i DIN 68 811:2007-01.

Vodi se dnevnik impregnacije gde se unose svi bitni podaci definisani standardom.
Kontrola samog procesa impregnacije vrsi se i belezi pomocu registar aparata koji
registruje pritisak,vakum, i temperaturu. Pored toga na grafiku se upisuje broj
Sarze,datum, koli€ina i potpis kontrolnog ovias¢enog lica.

Proces se odvija u nekoliko faza

-Punjenje kotla i zatvaranje.

-Stvaranje pritiska vazduha 0.5 do 4 bara

-Odrzavanje pritiska vazduha.

-Punjenje kotla zagrejanim uljem pod pritiskom vazduha.

-Podizanje pritiska na 8 bara.

-Odrzavanje pritiska.

-Ispustanje ulja iz kotla.

-Stvaranje vakuma od najmanje 0.8 bara.

-Odrzavanje postinutog vakuma.

-Stvaranje pritiska vazduha od 2.5 do 4.0 bara.

-Odrzavanje pritiska vazduha.

-Punjenje kotla za impregnisanje zagrejanim uljem pod pritiskom vazduha.

-Podizanje pritiska ulja na 9 do 10 bara.

-Odrzavanje pritiska ulja.

-Ispustanje ulja iz kotla.

-Stvaranje vakuma od najmanje 0.8 bara

-Odrzavanje vakuma.

-Otvaranje kotla za impregnisanje i vadenje pragova.

Odrzavanje pritiska se vrsi dok pragovi ne upiju propisanu koli¢inu ulja.

Po zavrSenom procesu impregnacije (koji je u konkretnom slucaju trajao 12 sati)
pragovi se u vagonetima izvla€e iz autoklava i odlaze na etaloniranu vagu za
merenje.Proseéno upijanje ulja je 130kg/m® shodno standardu DIN 68 811:2007-01.
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2.7 Provera kvaliteta impregnisanja
Pored provere tezine posle zavr§enog procesa impregnacije pomocu Preslerovog

svrdla ,vadeni su probni ¢epovi (izvrtci) radi utvrdivanja prodora impregnacionog
sredstva.

2.8 Montaza kolosecnog pribora
Ova montaza se radi na zahtev kupca ili u preduzecu ili u organizaciji kupca. U
konkretnom sluc€aju pragovi su odvezeni i sloZzeni u gusta vitla gde ée biti do
otpreme.

2.9 Oznaavanje
Pragovi se oznacavaju ekserima numeratorima. "IMPREGNACIJA AD BEOGRAD -
OGRANAK CICEVAC" ima $estougaoni oblik numeratora u koji je utisnuta godina
impregnisanja.

2.10 Prijem montiranog praga
Nakon svih operacija proizvodnje, impregnisanja pragova i montaze kolose¢nog
pribora vr§i se kontrola uz obavezno prisustvo poslovode - odgovornog
lica preduzedéa ili kontrolnog organa Zeleznice. Pragovi koji nisu ispunili kvalitet se
preklasiraju ili se odbacuju.

2.11 Odprema
Po nalogu komercijalne sluzbe vrsi se odprema u predvidenom terminu na
zahtevanu destinaciju.Transport se vrSi Zelezni€kim prevozom ili kamionima.
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Institut za ispitivanje materijala a.d. Beograd

Centralna laboratorija za ispitivanje materijala
Beograd, Bulevar vojvode Misi¢a 43

tel: (011) 26 50 322 fax: (011) 3692 772, 3692 782
www.institutims.rs

3.  MISLJENJE

Na osnovu rezultata ispitivanja proizvodnje i impregnisanja zeleznic¢kih pragova
(bukovih i hrastovih) kreozotnim uljem WEI tipa C zaklju€uje se sledece:
Proizvodnja impregnisanih Zzelezni€kih pragova (bukovih i hrastovih) u preduzecu
IMPREGNACIJA AD BEOGRAD -OGRANAK CICEVAC
odvija se u skladu propisa vazecih standarda za ovu oblast i ovu vrstu zastite(SRPS
D.D1.020,SRPS D.D1.021,SRPS D.D1.022,SRPS D.T4.061,SRPS D.T4.062,SRPS
D.T4.063,EN 13145,DIN 68 811:2007-01,SRPS EN 13 183-2,JZS G3.015....) tako da
proizvedeni pragovi mogu da se koriste za Zzelezni€ke i industrijske pruge.

Sastavni deo izveStaja DSM 276 /10 iz decembra 2010 je Misljenje

IzloZeni rezultati se odnose iskljuivo na ispitani uzorak. Ne preuzima se
nikakva odgovornost u pogledu verodostojnosti uzorkovanja osim ako je
izvr§eno u prisustvu predstavnika Laboratorije. izve$taj se ne sme
umnozavati, izuzev u celini, bez odobrenja Laboratorije za ispitivanje

materijala.

Beograd, 24.12.2010.godine
Prilozi : Fotografije 2 lista

Rukovodilac ispitivanja

Stevan Zotovi¢, dipl.inz.
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Slika br.2 Pragovi slozeni u vitiove na prirodnom susenju



Slika br.4 Praznjenje autoklava



